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zgodnie z DIN/ISO 2768 mK
Rysowat Wojciech Krél 2021.03.19
Sprawdzit S.Szaniawski 2021.08.27
Zatwierdzi S.Szaniawski 2021.08.27
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Uwagi: )
- ostre krawedzie stepic
- laser )
B - otwory fazowac

Nazwa pliku 6012-00.06.01_001

Klient / numer zlecenia

Tytut
Ptytka mimosrodu

Numer rysunku - kod dostawcy
6012-00.06.01_001

Kod Optima
6012-00.06.01_001

Skala Arkusz/

1:1 Arkuszy 1/1
3 2

Materiat:

S235JR

Powierzchnia:

0 m2

Masa:

0.05kg

Wersja

Format
arkusza

A

A4
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